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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 3/A1.4.1/KPO/2023 z dnia 24.10.2023r.
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest zakup i dostawa wraz z nadzorem nad montaiem, fabrycznie
nowej WIROWKI DEKANTACYJNE) W WYKONANIU PRZECIWWYBUCHOWYM (ATEX) o
parametrach nie gorszych niz opisane ponizej i zgodnego z nizej okreslonymi wymaganiami.

1. Wstep

Przedmiotowe urzadzenie bedzie stuzyto do separacji czastek statych z mieszaniny surowca
ro$linnego z rozpuszczalnikiem ekstrakcyjnym (roztwér wodny etanolu).

Wiréwka dekantacyjna w wykonaniu przeciwwybuchowym dla etanolu (ATEX Il 2G lIA T3 Gb). W
zwigzku z wybuchowym charakterem oparéw etanolu oraz wysokg predkoscia obrotowa dekantera
konieczne jest zastosowanie neutralizacji atmosfery wybuchowej panujgcej wewnatrz urzadzenia
azotem.

2. Standard wykonania Przedmiotéw Zamowienia

Urzadzenie musi by¢ wykonane w standardzie spozywczym. Wszystkie elementy majgce
kontaktem z produktem powinno by¢ wykonane ze stali 1.4404 lub réwnowainej pod wzgledem
higienicznym, Ra < 0,8. Elementy konstrukcje oraz szafa sterownicza ze stal 1.4301 lub 1.4307.
Wszystkie uszczelki dopuszczone do kontaktu z zywnoscia. Elementy bebna wirdwki wykonane ze stali
1.4463, slimak ze stali 1.4408/1.4571 lub o podobnych/lepszych wiaéciwosciach.

Wszelki faczenia pomiedzy elementami majacymi kontakt z produktem badz przytacza aparatury
kontrolno-pomiarowej w wykonaniu higienicznym, perforowane ztacza DIN 32676 lub DIN.
11851/11864. Zamawiajacy dopuszcza inne higieniczne pofaczenia, jezeli jest to podyktowane
kwestiami bezpieczeristwa (np. wysokie cisnienia).

Urzadzenie w catosci bedzie pracowa¢ w hali produkcyjnej (kontrolowana temperatura). Media
niezbgdne do pracy urzadzenia sy dostepne w pomieszczeniu (energia elektryczna, spreione
powietrze, woda chfodnicza, woda lodowa (glikol propylenowy, para).

2.1. Zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi zywnosci - cGMP (Biezaca Dobra Praktyka
Produkcyjna)

Wszystkie elementy Urzadzenia myte w systemie ,clean in place” (CIP) w sposéb poi-

automatyczny. Po stronie zamawiajgcego jest dostarczenie $rodkéw myjgcych do  wirdwki

dekantacyjnej, natomiast poszczegélne kroki procesu mycia po zainicjowaniu przez operatora
wykonywane sg automatycznie.
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Dodatkowo podstawy konstrukcji sprzetu zapewnig, ze:

a.

Nie bedzie martwych stref lub, gdy jest to technicznie niemozliwe, bedg one
zminimalizowane do najnizszych mozliwych granic oraz drenowalne ;

Wszystkie rury s3 catkowicie drenowane, o odpowiednich nachyleniach;

Wszystkie powierzchnie stykajgce sie z procesem sg wolne od peknieé, znieksztafcen,
zarysowan, ostrych krawedzi, otwordw, w tym spoin i muszg by¢ doktadnie polerowane;
Demontowalne zespoty powinny by¢ wykonane zgodnie z DIN11850 / DIN11864-1 / 2/3 dla
ztaczek dla przemystu spozywczego, z odpowiednimi uszczelkami. Rury i ztgcza majg by¢
idealnie dopasowane, o tych samych $rednicach, aby unikngé martwych stref;
Demontowalne zespoty wewngatrz obszaru procesu nie powinny w miare mozliwosci posiadac
ani $rub, ani nakretek;

Czesci zewnetrzne, w tym ostony, zapobiegajace gromadzeniu sie kurzu i utatwiajgce
czyszczenie, z odpowiednimi nachyleniami, ksztattami;

Nalezy unika¢ smarowania czesci mechanicznych, ale w razie potrzeby powinny one byé klasy
FDA lub rownowazine, nawet jesli nie majg bezposredniego kontaktu z procesem;

2.2. Wzgledy bezpieczenstwa

Nastepujgce specyfikacje wymienione ponizej nalezy traktowac jako minimalny poziom zgodnosci z

przepisami bezpieczenstwa i nie wykluczajg one zadnych zobowigzan dostawcy w odniesieniu do norm

i specyfikacji technicznych majgcych zastosowanie do proponowanego sprzetu.

Gtdéwne dyrektywy i standardy zgodne z:

a.

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/CE

Urzgdzenia i systemy ochronne przeznaczone do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej
2014/34/UE (ATEX)

EN 294 : Bezpieczenistwo maszyn; bezpieczne odlegtosci, aby zapobiec przedostaniu sie koriczyn

gornych do stref niebezpiecznych
EN 349 : Bezpieczenistwo maszyn. Minimalne szczeliny, aby unikna¢ zgniecenia czesci ludzkiego
ciafa

Emisja hatasu : maksymalna emisja hatasu 80 dB (A), mierzona w odlegtosci 1 m od powierzchni

urzadzenia i 1,6 m nad podtogg. Dostawca powinien réwniez odnie$¢ sie do norm EN I1SO 11690-
1i EN ISO 11690-2, aby zmniejszy¢ poziom emisji hatasu.
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3. Szczegétowy opis Przedmiotu Zamowienia

Urzadzanie bedzie pracowato z roztworami wodnymi etanolu w zwigzku z czym powinno zapewni¢

separacje atmosfery zewnetrznej od wewnetrznej. Zamawiajacy zapewni azot w ilosci i czystosci
wyspecyfikowanej przez Dostawce. Ponizej zebrano gtéwne parametry Przedmiotu Zamdwienia:

0o ao oo

Urzadzanie pracujgce w trybie automatycznym z sygnalizacjg potozenia zaworow;

Sita odsrodkowa min 2500 x g;

Mozliwosc¢ regulacji predkosci roznicowej slimaka;

Srednica bebna min. 400mm, stosunek $rednicy do dtugosci 1:4;

Przeptywomierz umozlwiajgcy kontrole wydajnosci separacji (strumien nadawy);

Pompa nadawy w wykonaniu higienicznym wyposazona w przetwornice czestotliwosci
sterowana za pomoca PID wzgledem przeptywomierza nadawy;

Odbior frakcji statej realizowany poprzez linie wypetniong azotem do pompy S$rubowej
wyposazonej w podajnik wraz z mozliwo$cig dozowania ptynu w celu poprawienia wiasciwosci
reologicznych frakcji statej;

Automatyczna tarcza skorujgca z mozliwoscig zadania parametrow z panelu operatorskiego;
Uktad zapewniajacy bezpieczny prace z etanolem, odciecie od atmosfery zewnegtrznej,
automatyczna inertyzacja atmosfery wewnatrz urzadzenia azotem zapewniajgcy 50mbar
nadcisnienia wzgledem otoczenia;

Centralna szafa sterujagca z dotykowym panelem operatorskim o przekatnej min. 12”
wyposazona w PLC z HMI, wizualizacja i sterowanie procesem;

Wyjscie sygnatow z urzadzenia w protokole Modbus celem integracji z wewnatrzzaktadowym
systemem SCADA,;

4. Dokumentacja koricowa

Do wydania wraz ze sprzetem.

Instrukcje uzytkownika dotyczace uzywania i konserwacji w jezyku angielskim lub polskim, z wyjgtkiem

wydawanych certyfikatéw na zakupione przedmioty i materiaty, w ich oryginalnym jezyku.

W dwéch wydrukach i jednej kompletnej wersji elektronicznej wraz z:

a.

b
C:
d
e

Rysunki w stanie gotowym;

Schemat procesu i oprzyrzgdowania w stanie gotowym;

Schematy elektryczne i pneumatyczne (jesli istnieja);

Deklaracja zgodnosci;

Kompletna dokumentacja techniczna dotyczgca akcesoriéw (uszczelnienia mechanicznego,
silnika elektrycznego, zawordw itp.), z wyraznym wskazaniem modelu / serii materiatu
zainstalowanego na urzgdzeniu;

Instrukcje uzytkownika dotyczgce uzytkowania i konserwacji.

Certyfikaty materiatowe

5. Pakowanie, transport

Koszt pakowania i transportu po stronie Dostawcy -Franco tomza (Polska).
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6. Instalacja, odbiér i szkolenia

Roztadunek i wprowadzenia urzgdzenia na hale produkcyjng, montaz mechaniczny i elektryczny po

stronie Zamawiajgcego. Zaprojektowanie instalacji, nadzor/weryfikacja montazu mechanicznego po
stronie Dostawcy. Szkolenie personelu Zamawiajgcego z obstugi urzadzenia oraz zagroien
wynikajacych z pracy w strefie zagrozenia wybuchem po stronie Dostawcy.

Zamawiajacy, na etapie wyboru dostawcy, zastrzega sobie mozliwosé przeprowadzenia wizyty
referencyjnej celem zweryfikowania zblizonej do oferowane] technologii pracujacej w warunkach
przemystowych.
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