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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 1/A1.4.1/KP0O/2023 z dnia 12.10.2023r.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa i wdroienie SYSTEMU DO ZARZADZANIA PRODUKCIA
REJESTRUJACEGO OBIEG SUROWCA W CZASIE RZECZYWISTYM obejmujacego specjalistyczne dedykowane
oprogramowanie, sprzet stanowiskowy oraz integracje z posiadanym systemem enova365 o
funkcjonalnosciach nie gorszych niz opisane ponizej i zgodnego z nizej okreslonymi wymaganiami.

SPECJALISTYCZNE OPROGRAMOWANIE DO ZARZADZANIA PRODUKCJA REJESTRUJACE OBIEG SUROWCA
W CZASIE RZECZYWISTYM

1. Oprogramowanie dedykowane do obstugi procesoéw zwigzanych z produkcja ekstraktéw roslinnych
tworzone pod indywidualne wymogi firmy Greenvit. Oferta powinna zawiera¢ informacje na temat
kosztéw licencjonowania, wdrozenia i szkolenia personelu oraz ograniczen dotyczgcych ilosci
jednoczesnych uzytkownikdw systemu. Oprogramowanie musi spetniac nastgpujgce wymagania:

Lp.

2; Wspétpraca z systemem Enova w zakresie tworzenia dokumentéw magazynowych, kartotek towarow,
kontrahentéw, zamoéwien, planowania produkcji, technologii oraz kalkulacji kosztow;

3. Wspotpraca z systemem SCADA w zakresie zbierania i odczytu danych produkcyjnych;

4, Skalowalnosé¢ systemu, dowolna definicja faz produkcji, obiegu dokumentéw, uprawnien uzytkownikow;

5. Rozbudowana technologia wieloetapowa, z mozliwoscig definiowania zasobéw maszyn i zasobow
osobowych

- Rejestracja online proceséw produkcji;
- Rejestracja online zuzycia surowca i przyjecia wyrobu gotowego;
WYMAGANIA, FUNKCIONALNOSCI OPROGRAMOWANIA

6.1 Zamoéwienia do dostawcy:

- Wprowadzanie w systemie produkcyjnym;

- Funkcjonalno$¢ generowania zamoéwier na podstawie zapotrzebowania na surowce wynikajgcego z
planowania produkcji;

6.2 Modut zaawansowanego planowania produkgcji:

- Z uwzglednieniem informacji z zamdéwien od odbiorcow;

- Uwzgledniajacy stany surowcow i wolne moce produkcyjne, szybka informacja o brakach materiatowych,
rezerwacje surowcow na stanie magazynowym;

- Widocznos$¢ opéznionych zlecenr i ich wptywu na plan;

- Planowanie zgodne z wydajnoscig poszczegdinych zasobdw produkcyjnych dla réznych grup
asortymentow; aktualizacja parametréow wydajnosciowych zgodnie z okreslonymi zasadami;

- Mozliwosc¢ tatwego wprowadzania zmian w planie;

- Wizualizacja biezacego obcigzenia produkcyjnego;

- Mozliwos¢ wgladu w aktualny plan produkcyjny na poszczegélnych etapach z réznych lokalizacji w firmie,
np. poprzez forme raportuy;

- Raportowanie i analiza danych produkcyjnych;

6.3 Harmonogramowanie produkcji — wykres Gantt’a, os planowania;

6.4 Wprowadzenie rejestracji statusow produkcyjnych dla operacji technologicznych;

6.5 Petne sledzenie procesu produkcji, raporty identyfikowalnosci (ang. Traceability);

6.6 Monitoring online realizacji etapdw produkcji i rzeczywistych czasow realizacji

6.7 Oprogramowanie powinno zapewnic obstuge nastepujacych proceséw:

- Dostawy surowca oraz materiatow (dodatkowo rejestracja parametrow takich jak: atest, ocena
jakosciowa, temperatura, transport, data przydatnoéci, parametry fizyko - chemiczne); zwalnianie surowca
do produkcji pod warunkiem spetnienia wszystkich wymagan;

- Etykietowanie wewnetrznym kodem kreskowym palet na wejsciu;
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- Rejestrowanie lokalizacji przyjmowanych palet z surowcem;
- Wydawanie palet z surowcem na produkcje (kontrola wagi przekazanego surowca z wykorzystaniem wagi

potgczonej z terminalem, informacja o partii oraz ilosci);
- Sporzadzenie technologii wieloetapowej;

6.8 Terminale rejestrujace
6.8.1 | Przyjeciowe:
- tworzenie dokumentéw przyjecia PZ, realizacja zaméwienia od dostawcy, weryfikacja zgodnosci
zamowienia;
6.8.2 | Nawazanie:
- panel dotykowy sprzezony z wagg — potwierdzenie wykonania nawazenia, potwierdzenie wykonania
operacji jednostkowej (np. zatadunek surowca do urzgdzenia),
- identyfikacja pracownikéw;
6.8.3 | Pakowanie:
- llos¢ wyrobu, nadanie numeru partii, rejestrowanie z kilku maszyn;
- Identyfikacja opakowania (zapis z rejestru dostaw);
- Identyfikacja pracownikow;
6.8.4 | Rejestrowanie ilosci wyrobu gotowego oraz wyrobéw pobocznych
6.8.5 | Rejestrowanie czasu wykonywania poszczegélnych zlecen wraz z iloscig 0séb pracujgcych przy danym
zleceniu;
6.8.6 | Przypisywanie lokalizacji do partii wyrobu gotowego;
6.9 Rejestr wysytek — towar zwolniony po spetnieniu okreslonych warunkéw
- Atest jakosciowy oraz dokument HDI
- Realizacja zamowien na urzadzeniach dia magazynieréw
6.10 | Wykorzystywane raporty przez kadre kierownicza:
- Stan surowca — wedtug asortymentu, dostawcy, cen, dat przydatnosci, zuzycia;
- Wydajnos¢ produkcji oraz ilos¢ wytworzonych wyrobéw w zaleznosci od kategorii asortymentowe;j,
réwniez z uwzglednieniem czasookresuy;
- Analiza sprzedazowa asortymentu z uwzglednieniem czasookresu jako narzedzie planistyczne;
- Wskazniki globalne: wydajnos¢ produkcji, catkowita ilos¢ wyprodukowanych towaréw;
- Wydruk rejestru produkcji (np. w formacie xls) z uwzglednieniem wszystkich danych dotyczacych;
wyprodukowanych asortymentdw, w tym: godziny rozpoczecia i zakonczenia, ilosci, itp.;
- Rozliczanie kosztow wyprodukowania danej partii wyrobu;
- Kalkulacja produktu;
- Planowanie produkcji {w tym);
6.11 | Rejestracja czasu pracy pracownikow na terminalach
6.12 | Rejestracja czasu trwania operacji jednostkowych
7 WYMAGANE LICENCIE
7.1 Modut terminali — 6 uzytkownikow
7.2 Modut kolektora danych = 3 uzytkownikow
7.3 Centrala zarzadcza rozliczenie produkcji — 2 uzytkownik
7.4 Planowanie produkcji - 2 uzytkownik
7.5 Obstuga magazyndéw- 2 uzytkownikow
Lp. SPRZET STANOWISKOWY - TERMINAL DOTYKOWY — 6 SZT. ‘\
T Zwigkszona wytrzymatos¢, w obudowie ze stali nierdzewnej o szczelnosci ip65
2. Przekatna min. 19"
3 WyposaZone w niezbedne wyjscia do obstugi urzgdzen zewnetrznych
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Lp. SPRZET STANOWISKOWY - DRUKARKA ETYKIET z LAN (2 SZT.)
1 Komunikacja poprzez Ethernet
2 Rodzaj druku termiczny termotransferowy
3 Rozdzielczos¢ drukowania min. 200 dpi,
4 Maksymalna szerokos$¢ druku nie mniejsza niz 100 mm
Lp. SPRZET STANOWISKOWY - KOLEKTOR DANYCH Z CZYTNIKIEM KODOW KRESKOWYCH (3 SZT.)
1 PAMIEC MIN. 2 GB RAM / 16 GB FLASH
2 Czytnik kodow kreskowych 1D i 2D
3 Potgczenie przez Bluetooth i Wi-Fi
Lp. SPRZET STANOWISKOWY - BEZPRZEWODOWY CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH (6 SZT.)
1 Bezprzewodowy z baterig
2 Obstugiwane interfejsy (USB, KBW, RS232)
3 Zasieg odczytu min. 50cm
~ Lp. USLUGA INTEGRACJI SYSTEMU Z POSIADANYM PREZ ZAMAWIJAJACEGO SYSTEMEM enova365
1 Wdrozony system wraz ze sprzetem powinien by¢ zintegrowany z biezacym systemem ERP enova365 ktory
obecnie jest uzytkowany w przedsiebiorstwie. Komunikacja powinna by¢ w czasie rzeczywistym;
LP POZOSTALE WYMAGANIA
1 | Dostawa i wdrozenie systemu do zarzgdzania produkcja rejestrujacego obieg surowca w czasie rzeczywistym;
2 | Uruchomienie systemu w zaktadzie Zamawiajgcego;
3 | Przeszkolenie pracownikéw Zamawiajgcego w zakresie obstugi systemu w zaktadzie Zamawiajacego.
4 | Min. 12 miesieczna gwarancja na sprzet
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